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Oferta na Detale Metalowe

Udoskonalone produkty w postaci precyzyjnie wykonanych detali metalowych wytwarzane sg dzieki
linii do symultanicznego ciecia. Maszyna ta pozwala jednocze$nie cig¢ wiele podtuznic, z ktérych
wytwarza sie detale, uzyskujac przy tym idealnie réwng dtugosc kazdego z nich. Technologia pozwala
rowniez na wykonywanie tych samych elementéw procesu produkcyjnego przy wykonaniu mniejszej
ilosci otwordw technologicznych, ktére w pierwszej fazie procesu stuzg do nasadzania detali na rame,
przechodzgc przez kolejne etapy procesu produkcyjnego, a ostatecznie sg wykorzystywane do
taczenia detali w produkt koricowy oraz ich montazu.

Detale metalowe wykonane wedtug technologii GC Metal, stanowig jednoczesnie produkt kierowany
bezposrednio do odbiorcéw oraz poétprodukt wykorzystywany do konstrukcji wyrobéw gotowych
firmy. Wykonywane detale stuzg do produkcji wielu produktéw metalowych: ram, balustrad,
ogrodzen, pergoli, paneli, barier, tawek, wiat, wézkdéw i wielu innych.

Wytwarzany produkt moze mie¢ nastepujgce parametry:

- Idealna réwna dtugos¢ — wykonywanie z detali produktéw o lepszej estetyce i wiekszej
trwatosci, przy nizszych kosztach produkcji. Precyzja wykonania pozwala zmniejszy¢
odchylenia wymiaréw wytwarzanych detali 0 9 mm dla detali obrabianych.

- Wieksza powtarzalnos¢ detali — ze wzgledu na to, ze detale obrabiane w ramach jednej partii
majg idealnie réwng dfugos$é i wymiary, mozna z nich wykonaé idealnie réwne wyroby
gotowe, np. ramy. Powtarzalnos¢ detali schodzacych z jednej serii produkcyjnej wynosi 100%.

- Katy taczenia detali zgodne ze specyfikacjami — dzieki precyzji i powtarzalnosci procesu
produkcji detale idealnie do siebie pasujg, tzn. ze katy ich tgczenia bardzo doktadnie
odwzorowujg te podane w specyfikacji klienta. Dla produktéw, ktore sg w catosci wykonane z
detali pochodzacych z jednej serii produkcyjnej (tj. jednej partii obrabianej jednoczesnie na
stole obrébczym) precyzja odwzorowania kagtow ze specyfikacji technicznych wynosi 100%.

Produkt zostat wprowadzony do oferty w wyniku realizacji projektu nr RPWP.01.05.02-30-0276/18 pt.:
,Rozwdj GC Metal poprzez wdrozenie innowacyjnych rozwigzan produktowych, procesowych i nie
technologicznych oraz dywersyfikacje oferty” wspotfinansowanego przez Unie Europejskq z
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego
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Poddziatania 1.5.2 Wzmocnienie konkurencyjnosci kluczowych obszardw gospodarki regionu
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— Mniejsza ilos¢ otwordéw technologicznych — detale nawiercane sg tylko raz, w pierwszej fazie
produkcji, a wytworzone otwory technologiczne sg wykorzystywane az do korica procesu
produkcyjnego. taczenie rowniez odbywa sie z zastosowaniem wykonanych otwordw, dzieki
czemu nie jest konieczne wykonywania dodatkowych operacji technologicznych.
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